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Schaden an Riittelboden
und deren Vermeidung — Teil 2

Industrieboden Der zweite Teil des Artikels zeigt, worauf es beim Einbau von Riittelboden im Detail
ankommt: vom reibungslosen Bauablauf bis zur Kontrolle von Ausfiihrung und Martelqualitat.

Dr. Karl-Uwe VoB, Marianna Wolff

Nachdem sich der erste Teil des Artikels
(Ausgabe 7/2026) auf typische Fehler-
quellen beim Einbau von Riittelbdden kon-
zentriert hat, beschaftigt sich der zweite
Teil mit verschiedenen Losungsansatzen.
Erster Schritt dabei sind Manahmen zur
Sicherstellung eines reibungslosen Bau-
ablaufs, von denen einige ohne Anspruch
auf Vollstandigkeit im Folgenden genannt
werden.
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Zugluft vermeiden

Besondere Bedeutung bei der schadenfrei-
en Herstellung von Riittelbéden kommt der
Vermeidung von Zugluft zu - inshesondere,
wenn die Haftschlamme bereits aufgezo-
gen wurde. Ein Losungsansatz besteht dar-
in, die Arbeiten erst einzutakten, wenn die
Fassade und das Dach geschlossen und
dicht sind.

Offene Tore sind wahrend der Verlegung
maglichst zu vermeiden. Es sollten zudem
kleinere Abschnitte ausgebildet werden, in
denen der Bettungsmaortel eingebracht und
die Haftschldamme aufgetragen wird.
AuBerdem empfiehlt es sich, die kerami-
schen Beldge nahe am Einbauort zu lagern,
um ein ziigiges Verlegen der Platten zu ge-
wabhrleisten.

Boden nicht zu friih belasten

Aufgrund enger zeitlicher Rahmenbedin-
gungen werden Riittelboden haufig zu friih
belastet. So ist nicht selten festzustellen,
dass Riittelboden bereits kurze Zeit nach
der Verlegung als Lager fiir schwere Bau-
stoffe genutzt werden. Solche friihen Be-
lastungen des frisch verlegten Riittelbo-
dens sind zu vermeiden oder zumindest
stark zu begrenzen. Zu diesem Zweck miis-
sen die Arbeitsabldufe und der Materialein-
satz vorausschauend geplant werden, da-
mit die bereits fertiggestellten Bereiche
weder als Transportweg noch als Material-
lager verwendet werden.

Witterung einplanen

Gerade bei ungiinstigen Witterungsbedin-
gungen sollte planerisch vorgegeben wer-
den, die Temperatur der Ausgangsstoffe
(Sand, Zement, keramische Beldge) sowie
die Einbautemperatur des Bettungsmortels
zum Zeitpunkt der Herstellung kontinuier-
lich zu kontrollieren. Das Ziel ist, zu niedri-
ge (unter fiinf Grad Celsius) ebenso wie zu
hohe Einbautemperaturen (iiber 30 Grad
Celsius) zu vermeiden. Die Ausgangsstoffe
sollten bei kritischen Witterungsverhaltnis-
sen moglichst in einem Zelt und nicht unter
freiem Himmel gelagert werden.
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Folienfalten in der Trennlage

Auch die Lagerung des Sands unter freiem Himmel kann kritisch sein.

Schadhafte keramische Beldge

Die zu verwendenden keramischen Beldge
miissen im Rahmen der Verlegung fortlau-
fend auf Schaden wie Ausbriiche oder Ris-
se gepriift werden. Liegen signifikante Ab-

weichungen zum Bausoll vor, diirfen die Be-

lage nicht verlegt werden.

Dies gilt analog fiir geometrische Abwei-
chungen, beispielsweise in Form eines
Schiisselns der Fliesen, das zu sogenann-
ten Uberzahnen an den verlegten Flichen
fiihrt. Liegen stark schiisselnde kerami-
sche Beldge vor, sind diese von der Verle-
gung auszusortieren, da optische und funk-
tionale Reklamationen andernfalls vorpro-
grammiert sind.

Um die Erkennbarkeit dieser Auffalligkeiten
zu verbessern, ist eine ausreichende Be-
leuchtung des Verlegeorts wahrend des
Einbaus sicherzustellen.

Folienfalten vermeiden

Signifikante Falten in der als Trennlage ein-
gesetzten Folie fiihren - sofern sie nicht
vor dem Einbringen des Bettungsmortels
beseitigt werden - zu einer punktuellen Re-
duzierung der Estrichdicke und damit zu
einer Sollbruchstelle. Dies beeintrachtigt
die Tragfahigkeit der Konstruktion erheb-
lich und erhoht das Schadensrisiko am Riit-
telboden.
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Folienfalten haben haufig zur Folge, dass
auftretende Spannungen sich nicht in den
dafiir vorgesehenen Fugen abbauen, son-
dern unkontrollierte Risse im keramischen
Belag verursachen. Aus diesem Grund soll-
te die Folie nicht {iber eine zu groRe Flache
gleichzeitig vorgelegt werden. Wird der
Bettungsmortel mit einer Estrichpumpe
eingebracht, empfiehlt sich eine Fixierung
des Forderschlauchs, um ein standiges
Verschieben der ausgelegten Folie zu ver-
hindern. Zudem kann die Folie in den Rand-
bereichen beispielsweise durch Materialpa-
letten ,gehalten” werden.

Kontrolle der Ausfiihrung der Arbeiten
und der Mortelqualitat
Zur Sicherstellung der Ausfiihrungsqualitat
empfiehlt es sich, friihzeitig - das heifit
noch wahrend des laufenden Einbaus -
baubegleitende Kontrollen durchzufiihren.
Dabei sollten unter anderem folgende Kri-
terien {iberpriift werden:
« Vorhandensein von signifikanten
Folienfalten
* Art der Mortelherstellung und -einbringung
sowie die Ausfiihrung der Haftschlamme
(Zementpuderung oder Fertigprodukt)
* GleichmaRigkeit beim Aufbringen
der Haftschlamme und Methodik des
Einriittelns

* GroBe der vorgelegten Bettungsmortelfla-
che sowie deren eventuelle Austrocknung
vor dem Auftrag der Haftschlamme

* Bestimmung des Verdichtungsgrads des
frisch eingebrachten Bettungsmortels

Neben diesen Kontrollen wahrend der Her-

stellung hat sich die messtechnische Uber-

priifung der Qualitat des erharteten Riittel-
bodens bewdhrt. Da Riittelbdden in neu er-
richteten Gebauden im Regelfall auf Trenn-
lage ausgefiihrt werden, empfiehlt sich
eine pragmatische, von den klassischen

Normvorgaben abweichende Vorgehens-

weise. Die Entnahme groBer Aushauplatten

(wie sie normativ bei Riittelboden auf

Trennlage vorgesehen ist) erscheint bei die-

sen Systemen oft nicht angemessen. In der

Praxis werden stattdessen meist Bohrker-

ne entnommen, um die Rohdichte und die

Druckfestigkeit des Bettungsmortels im

Labor zu bestimmen.

Ubliche MaBnahmen im Rahmen der Quali-

tatsiiberpriifung von Riittelboden umfas-

sen unter anderem:

* Priifung des Belags auf Uberzah-
ne und Kontrolle der Ausfiihrung der
Scheinfugen

* Optische Priifung der zementgebun-
denen Fugen auf untypische Risse und
Ausbriiche
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Ausbriiche an den Fugen eines Riittelbodens

Proben- Abmessungen [mm] Masse | Rohdichte | Bruchlast | Druckfestig-
bezeichnung | | snge | Breite | Hohe | [@1 | [kg/dm’) kN || keit [N/mm’]
1 46,57 4559 46,91 2035 2,04 60,14 28,3
2 4517 46,69 4707 2191 2,21 66,46 N5
3 51,44 51,89 49,43 252 1,91 51,87 194
Mittelwerte 2,05 - 26,4

Druckfestigkeit des Bettungsmértels

* Lokalisierung von Hohlklangen und
Bestimmung der Haftzugfestigkeit in
schadenfreien Bereichen

* Bestimmung der Rohdichte und der
Druckfestigkeit des Bettungsmortels zur
labortechnischen Giiteliberwachung

Um rechtliche Streitigkeiten zu vermeiden,

sind im Vorfeld klare vertragliche Vereinba-

rungen zwischen dem Bauherrn und dem
Ausfiihrenden zu treffen. Darin sollten bei-
spielsweise die zuldssigen Toleranzen fiir
Uberzahne (insbesondere bei groRformati-
gen Platten) sowie die Sollwerte fiir die
Haftzugfestigkeit zwischen keramischem

Belag und Bettungsmortel verbindlich defi-

niert werden.

Schaden bei im Verbund verlegten
Riittelboden

Das nachfolgende Praxisbeispiel zeigt
einen Schadensfall, bei dem der im Ver-
bund verlegte Riittelboden eines Super-
markts Jahre nach der Herstellung zuneh-
mend Schadstellen in Form von Hohlklan-
gen und Kantenschadden an den kerami-
schen Beldgen aufwies.

Die systematische Uberpriifung zeigte,
dass sich die keramischen Beldge auf rund
30 Prozent der Gesamtflache vom Bet-
tungsmortel gelost hatten.
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Dariiber hinaus waren im Fugenbild des
Riittelbodens wiederholt Risse und Ausbrii-
che erkennbar. Zudem wurden teilweise
massive Kantenausbriiche an der Oberfla-
che der keramischen Beldge vorgefunden.
Ausschlaggebend fiir die Beauftragung der
Materialpriifungs- und Versuchsanstalt
Neuwied war schlieBlich die massive Aus-
bildung eines sogenannten Dachprofils im
Plattenbelag, die knapp 20 Jahre nach der
Errichtung des Markts auftrat.

Die Probenahme vor Ort zeigte, dass der
Riittelboden im ungestorten Bereich einen
guten Verbund zur tragenden Bodenplatte
aufwies. Im Rahmen der weitergehenden
Laboruntersuchungen wurden die Druck-
festigkeit und die lufttrockene Rohdichte
des Bettungsmortels gemaR der AKQR-
Richtlinie bestimmt.

Die Laborergebnisse belegen, dass der Bet-
tungsmortel eine ausreichende Druckfes-
tigkeit aufwies. Unter Berlicksichtigung der
Abminderungsfaktoren der AKQR-Richtlinie
erfiillte er sinngemaR die Anforderungen
an einen CT-C30 nach DIN EN 13813.

Als Schadensursache erwies sich, dass

sich die Betonplatte im Vergleich zum ,stei-

fen“ keramischen Belag verkiirzte. Infolge-
dessen stellte sich der steife Belag auf und
bildete das dokumentierte Dachprofil aus.

Da der Riittelboden im Verbund mit der Bo-
denplatte ausgefiihrt worden war, ist ange-
sichts des Schadensbilds zwangslaufig da-
von auszugehen, dass der Betonuntergrund
zum Einbauzeitpunkt zu friih mit den kera-
mischen Belagen belegt wurde. Die Boden-
platte hatte ihre Schwindverformungen zu
diesem Zeitpunkt noch nicht in ausreichen-
dem MaRe abgebaut. Zur Vermeidung der-
artiger Schaden empfiehlt die AKQR-Richt-
linie, den Bettungsmortel bei einer Ver-
bundbauweise erst rund sechs Monate
nach der Herstellung der Betonplatte auf-
zubringen.

Wird der Riittelboden vorzeitig im Verbund
mit der Bodenplatte ausgefiihrt, verkiirzt
sich die Betonflache im Zuge des Schwin-
dens. Dies fiihrt zu Zwangsspannungen im
gesamten FuBbodenaufbau. Inshesondere
bei einem unzureichenden Verbund zwi-
schen dem Bettungsmartel und den kera-
mischen Belagen konnen diese Spannun-
gen selbst Jahre nach der Fertigstellung zu
einem spontanen Systemversagen fiihren -
erst recht, wenn nachtraglich die Belas-
tungssituation im Bestand geéndert wird
(zum Beispiel durch das Erneuern von Re-
galen). Die Folge ist ein sprunghaftes Ablo-
sen und im Extremfall ein Aufstellen der ke-
ramischen Belage. M

Uber die Autor*innen

Dr. Karl-Uwe VoB

Geschiftsfiihrer und Institutsleiter der
MPVA Neuwied

Marianna Wolff

Sachbearbeiterin und Sachverstandige bei
der MPVA Neuwied

43

Bildquelle: MPVA Neuwied





